
Thermanit 625 
Проволока сплошного сечения для полуавтоматической сварки           

Классификация 

 
 
EN ISO 18274 
  S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)  
 

 
 

AWS A 5.14 
ER NiCrMo-3 

 

 
 

Мат. № 
2.4831 

 
 
Характеристики и 
области применения 

Сплав на основе никеля. Высокая коррозионная стойкость в различных агрессивных 
средах. Высокая устойчивость к коррозионному растрескиванию под нагрузкой.  
Температура начала интенсивного образования окалины 1100 °C. Максимальная 
температура эксплуатации в серосодержащих газах 500 °C. Высокая жаропрочность до 
1000 °C. Наплавленный материал сохраняет ударновязкие свойства при отрицательных 
температурах до – 196 °C. Для наплавки и сварки аналогичных и схожих по 
химическому составу коррозионностойких сталей и сплавов. Для сварки и наплавки 
криогенных аустенитных CrNi(N) марок сталей и литья, а также криогенных 
никельсодержащих сталей, подвергаемых закалке с отпуском. 

Свариваемые  
материалы 

Alloy 800 H, NiCr22Mo9Nb (2.4856), X1CrNiMoCuN20-18-7 (1.4547) и комбинации 
вышеупомянутых материалов с ферритными сталями до S355J, 10CrMo9-10, сплавы 
Alloy 600, Alloy 625, Alloy 800; стали, содержащие 9% никеля  

C Si Mn Cr Мо Ni Nb Fe Типичный 
химический cостав,  
% 

0.03 0.25 0.20 22.0 9.0 основа 3.6 <1.0 
 

Сопротивление ползучести        В соответствии с аналогичными жаропрочными материалами                 
и длительная прочность 

Термическая 
обработка 
сварного 
соединения 

Предел 
текучести, 0.2% 

Н/мм2 

Предел 
прочности 
Н/мм2 

Относительное 
удлинение 
(L0 =5d0 ), 

% 

Ударная вязкость 
CVN, 
Дж 

 

Механические 
свойства наплав-
ленного металла в 
соответствии с   
EN 1597-1 
(минимальные значения 
при комнатной темп.) 

Без  обработки 460 740 30 

 
60 (+20 °C) 
40 (-196 °C) 

 
Структура Аустенит 
Инструкция по сварке 

Материалы Предварительный подогрев Термообработка после сварки 
Аналогичные/схожие 
по химическому 
составу металлы  

 
Не требуется 

 
Не требуется. Если необходимо, то 

провести гомогенизирующий отжиг при 
1150 °C 

Криогенные CrNi(N) 
марки сталей 

 
Не требуется 

 
Не требуется 

Никельсодержащие 
криогенные стали, 
содержащие 9% 
никеля, пригодные для 
термообработки 
закалкой с отпуском    

 
В соответствии с требованиями, предъяв-

ляемыми к свариваемому металлу 

 
Не требуется 

                                          Ток = (+) 
                                          Защитный газ:    Ar + 0-5%   CO2      
Одобрения   

TÜV  (сертификат № 3462) 
                                                                         

Диаметр, мм Катушка Вес,  кг 
0,8 В 300 12,5 
1,0 В 300 15 
1,2 В 300 15 

Упаковка и вес  

1,6 В 300 15 


